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NEUE SCHWINGUNGSGEDÄMPFTE AUFNAHMEN –
MEHR PERFORMANCE. MEHR PRÄZISION. MEHR PRODUKTIVITÄT. 

  Höhere Prozesssicherheit bei instabilen Bedingungen
  Bis zu 10xD Auskragung ohne Leistungsverlust

  Exzellente Oberflächenqualität durch reduzierte Schwingungen
  Längere Werkzeugstandzeiten dank Hartmetallkörper mit hoher Verschleißfestigkeit
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Die ChipSurfer-Werkzeugfamilie erhält Verstärkung!

Mit den neuen schwingungsgedämpften Aufnahmen erweitert Ingersoll das ChipSurfer-Portfolio um eine innovative 
Lösung für anspruchsvolle Anwendungen mit langen Werkzeugauskragungen.

Das modulare Designkonzept kombiniert einen Hartmetallkörper mit integrierter Schwingungsdämpfung, wodurch 
Vibrationen wirkungsvoll reduziert werden.

Die hohe Steifigkeit des Schafts und die schwingungsabsorbierenden Eigenschaften des Dämpfungsmechanismus 
sorgen gemeinsam für eine ruhigere Bearbeitung, längere Standzeiten und exzellenten Oberflächengüten bei langen 
Auskragungen sowie bei instabilen Bearbeitungsbedingungen.

Der Einsatz von hochfestem Hartmetall erhöht zusätzlich die Verschleißfestigkeit und sorgt für maximale Stabilität 
und Prozesssicherheit.

PRODUKTÜBERSICHT

NEUE SCHWINGUNGSGEDÄMPFTE AUFNAHMEN

VORTEILE — DAS MACHT DEN UNTERSCHIED

• 	Höhere Prozesssicherheit bei instabilen Bedingungen

• 	Bis zu 10xD Auskragung ohne Leistungsverlust

• 	Exzellente Oberflächenqualität durch reduzierte Schwingungen

• 	Längere Werkzeugstandzeiten dank Hartmetallkörper mit hoher Verschleißfestigkeit
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NEUE SCHWINGUNGSGEDÄMPFTE AUFNAHMEN

TECHNISCHE MERKMALE UND DATEN

In der ersten Einführungsphase sind die neuen Aufnahmen für die ChipSurfer Anschlüsse T12 und T15 erhältlich.
Sie werden in zwei Serien mit einem Längen-Durchmesser-Verhältnis von 8,5×D und 10×D angeboten und ermöglichen 
dadurch Bearbeitungen mit Auskragungen von bis zu dem 6- bzw. 7,5-fachen des Schaftdurchmessers bei höchster Stabilität 
und Präzision.

Bezeichnung Ts L [mm] L1 [mm] L4 [mm] d [mm] d1 [mm]

S020T12VA120 T12 175.00 120.00 118.80 20.00 19.70

S020T12VA145 T12 200.00 145.00 143.80 20.00 19.70

S025T15VA150 T15 210.00 150.00 148.60 25.00 24.60

S025T15VA190 T15 250.00 190.00 188.60 25.00 24.60

Hinweis: Kein Schmiermittel auf das Gewinde auftragen.

Klicken Sie hier für das Video, um mehr über die
 neuen ChipSurfer schwingungsgedämpften 

Aufnahmen zu erfahren.

https://www.youtube.com/watch?v=S7lt8kEPPSA
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SCHWINGUNGSGEDÄMPFTE AUFNAHMEN ZYLINDRISCH
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CHIP-SURFER Anschluss

Zylinderschaft

Artikel-Nr. d d1 LT L1 L4 Ts

S020T12VA120 20 19,7 175 120 118,8 12 0,842

S020T12VA145 20 19,7 200 145 143,8 12 0,873

S025T15VA150 25 24,6 210 150 148,6 15 1,336

S025T15VA190 25 24,6 250 190 188,6 15 1,598
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