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NEUE SCHWINGU“NGSGEDIRMPFTE AUFNAHMEN -
MEHR PERFORMANCE. MEHR PRAZISION. MEHR PRODUKTIVITAT.

» Hohere Prozesssicherheit bei instabilen Bedingungen

D Bis zu 10xD Auskragung ohne Leistungsverlust

» Exzellente Oberflachenqualitat durch reduzierte Schwingungen

» Langere Werkzeugstandzeiten dank Hartmetallkérper mit hoher VerschleiBfestigkeit
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CHIPSUIR(FER NEUE SCHWINGUNGSGEDAMPFTE AUFNAHMEN

PRODUKTUBERSICHT

Die ChipSurfer-Werkzeugfamilie erhalt Verstarkung!

Mit den neuen schwingungsgedampften Aufnahmen erweitert Ingersoll das ChipSurfer-Portfolio um eine innovative
Losung fiir anspruchsvolle Anwendungen mit langen Werkzeugauskragungen.

Das modulare Designkonzept kombiniert einen Hartmetallkdrper mit integrierter Schwingungsdampfung, wodurch
Vibrationen wirkungsvoll reduziert werden.

Die hohe Steifigkeit des Schafts und die schwingungsabsorbierenden Eigenschaften des Dampfungsmechanismus
sorgen gemeinsam fiir eine ruhigere Bearbeitung, langere Standzeiten und exzellenten Oberflachengiiten bei langen
Auskragungen sowie bei instabilen Bearbeitungsbedingungen.

Der Einsatz von hochfestem Hartmetall erhdht zusatzlich die VerschleiBfestigkeit und sorgt fiir maximale Stabilitat
und Prozesssicherheit.

VORTEILE - DAS MACHT DEN UNTERSCHIED

* Hohere Prozesssicherheit bei instabilen Bedingungen
* Bis zu 10xD Auskragung ohne Leistungsverlust
e Exzellente Oberflachenqualitét durch reduzierte Schwingungen

e Langere Werkzeugstandzeiten dank Hartmetallkdrper mit hoher VerschleiBfestigkeit
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CHIPSUIRFER NEUE SCHWINGUNGSGEDAMPFTE AUFNAHMEN

TECHNISCHE MERKMALE UND DATEN

In der ersten Einfiihrungsphase sind die neuen Aufnahmen fiir die ChipSurfer Anschliisse T12 und 715 erhaltlich.

Sie werden in zwei Serien mit einem Langen-Durchmesser-Verhéltnis von 8,5xD und 10xD angeboten und ermdglichen
dadurch Bearbeitungen mit Auskragungen von bis zu dem 6- bzw. 7,5-fachen des Schaftdurchmessers bei hochster Stabilitat
und Prézision.

S020T12VA120 175.00 120.00 118.80 20.00 19.70
S020T12VA145 T2 200.00 145.00 143.80 20.00 19.70
S025T15VA150 T15 210.00 150.00 148.60 25.00 24.60
S025T15VA190 T15 250.00 190.00 188.60 25.00 24.60

Hinweis: Kein Schmiermittel auf das Gewinde auftragen.

Klicken Sie hier fiir das Video, um mehr iiber die
neuen ChipSurfer schwingungsgedampften
Aufnahmen zu erfahren.
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https://www.youtube.com/watch?v=S7lt8kEPPSA

I BSOIRISER SCHWINGUNGSGEDAMPFTE AUFNAHMEN ZYLINDRISCH

CHIP-SURFER Anschluss
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Ingersoll Cutting Tools
Marketing- & Technologie-Standorte

Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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