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CHIPSURFGER

NEUE CHIPSURFER 45° UND 60°
VOLLHARTMETALL-SCHWALBENSCHWANZ-FRASKOPFE

d 6 Schneiden

» Keine Rustzeit

» 120° und 135° Einstellwinkel (KAPR)

» Nenndurchmesserbereich: 10,5-27,7 mm

» Qualitat IN2005 fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und Gusseisen
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CHIPSUIRFER 45° UND 60° VOLLHARTMETALL-SCHWALBENSCHWANZ-FRASKOPFE

PRODUKTUBERSICHT

Neue austauschbare ChipSurfer Vollhartmetall-Schwalbenschwanz-Fraskdpfe.

Ingersoll erweitert die ChipSurfer-Familie mit austauschbaren Vollhartmetall-Schwalbenschwanz-Fréskopfen.

18V27750TRRP45 18V27778TRRP60 18V27710TRRP75

TECHNISCHE MERKMALE

e 6 Schneiden

* Keine Rustzeit

e 120° und 135° Einstellwinkel (KAPR)

* Nenndurchmesserbereich: 10,5-27,7 mm

* Qualitat IN2005 fir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und Gusseisen

EINSATZBEREICH

o Schwalbenschwanznuten
e Riickwartssenken- und Fasen

e Entgraten

Klicken Sie hier fiir das Video, um mehr iiber die
neuen ChipSurfer Schwalbenschwanz-Fraskopfe
zu erfahren.
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https://www.youtube.com/watch?v=pMuQ9W0aGPw
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18V10516TPRP45 105 940 230 135 160 133 02 T4 6 0,009 DST15T
18V13520TQRP45 13,5 10,15 305 135 200 175 02 T5 6 0,011 DST20T
18V16520T6RP45 165 970 305 135 200 175 02 T6 6 0,014 DST25T
18V19528T8RP45 19,5 12,05 405 135 280 255 02 T8 6 0,020 DST30T
18V22537T8RP45 225 1295 495 135 370 348 02 T8 6 0,024 DS-T40L
18V25039TRRP45 250 1675 495 135 390 368 02 T10 6 0,034 DST50L
18V27750TRRP45 27,7 17,65 585 135 420 400 02 T10 6 0,052 DST40L
18V10516TPRP60 105 940 230 120 170 084 02 T4 6 0,009 DST15T
18V13531TQRP60 13,5 11,15 405 120 310 167 02 15 6 0,013 DST20T
18V16537T6RP60 165 11,40 475 120 370 202 02 T6 6 0,017 DST25T
18V19548T8RP60 195 1410 610 120 4,80 270 02 T8 6 0,025 DST30T
18V22567T8RP60 22,5 1510 7,90 120 6,70 379 02 18 6 0,032 DS-T40L
18V25068TRRP60 25 198 800 120 680 38 02 TI0 6 0,056 DST50L
18V27778TRRP60 27,7 2035 855 120 7,08 400 02 T10 6 0,065 DS-T40L
18V27710TRRP75 27,7 22,35 10,55 105 839 220 02 T10 6 0,080 DST40L
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon:  +49(0)2773-742-0
E-Mail:  info@ingersoll-imc.de
Internet:  www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon:  +49(0)7042-8316-0
E-Mail:  horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon:  +1-815-387-6600
E-Mail:  info@ingersoll-imc.com
Internet:  www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

22, rue Albert Einstein

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Téléphone: +33(0) 164 684536
E-Mail:  info@ingersoll-imc.fr
Internet:  www.ingersoll-imc.fr
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