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  6 Schneiden

  Keine Rüstzeit

  120° und 135° Einstellwinkel (KAPR)

  Nenndurchmesserbereich: 10,5 - 27,7 mm 

  Qualität IN2005 für die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und Gusseisen

NEUE CHIPSURFER 45° UND 60° 
VOLLHARTMETALL-SCHWALBENSCHWANZ-FRÄSKÖPFE
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45° UND 60° VOLLHARTMETALL-SCHWALBENSCHWANZ-FRÄSKÖPFE

Neue austauschbare ChipSurfer Vollhartmetall-Schwalbenschwanz-Fräsköpfe.

Ingersoll erweitert die ChipSurfer-Familie mit austauschbaren Vollhartmetall-Schwalbenschwanz-Fräsköpfen.

PRODUKTÜBERSICHT

TECHNISCHE MERKMALE

EINSATZBEREICH

• 	6 Schneiden

• 	Keine Rüstzeit

• 	120° und 135° Einstellwinkel (KAPR)

• 	Nenndurchmesserbereich: 10,5 - 27,7 mm 

• 	Qualität IN2005 für die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl und Gusseisen

• 	Schwalbenschwanznuten

• 	Rückwärtssenken- und Fasen

• 	Entgraten

18V27750TRRP45 18V27778TRRP60 18V27710TRRP75

Klicken Sie hier für das Video, um mehr über die
neuen ChipSurfer Schwalbenschwanz-Fräsköpfe

zu erfahren.

 SCHWALBENSCHWANZFRÄSER Z=6

https://www.youtube.com/watch?v=pMuQ9W0aGPw


3

Qualität 	 P	 M	 K	 N (K)	 S (M)	 H (P/K)

+ gut geeignet      o bedingt geeignet

SCHWALBENSCHWANZFRÄSER Z=6

FÜR WECHSELKOPFSYSTEM
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	 IN2005	 	 +	 +	 +	 o	 +	 o

Artikel-Nr. D LT L k a b R Ts Z

18V10516TPRP45 10,5 9,40 2,30 135 1,60 1,33 0,2 T4 6 0,009 DS-T15T

18V13520TQRP45 13,5 10,15 3,05 135 2,00 1,75 0,2 T5 6 0,011 DS-T20T

18V16520T6RP45 16,5 9,70 3,05 135 2,00 1,75 0,2 T6 6 0,014 DS-T25T

18V19528T8RP45 19,5 12,05 4,05 135 2,80 2,55 0,2 T8 6 0,020 DS-T30T

18V22537T8RP45 22,5 12,95 4,95 135 3,70 3,48 0,2 T8 6 0,024 DS-T40L

18V25039TRRP45 25,0 16,75 4,95 135 3,90 3,68 0,2 T10 6 0,034 DS-T50L

18V27750TRRP45 27,7 17,65 5,85 135 4,20 4,00 0,2 T10 6 0,052 DS-T40L

18V10516TPRP60 10,5 9,40 2,30 120 1,70 0,84 0,2 T4 6 0,009 DS-T15T

18V13531TQRP60 13,5 11,15 4,05 120 3,10 1,67 0,2 T5 6 0,013 DS-T20T

18V16537T6RP60 16,5 11,40 4,75 120 3,70 2,02 0,2 T6 6 0,017 DS-T25T

18V19548T8RP60 19,5 14,10 6,10 120 4,80 2,70 0,2 T8 6 0,025 DS-T30T

18V22567T8RP60 22,5 15,10 7,10 120 6,70 3,79 0,2 T8 6 0,032 DS-T40L

18V25068TRRP60 25 19,8 8,00 120 6,80 3,85 0,2 T10 6 0,056 DS-T50L

18V27778TRRP60 27,7 20,35 8,55 120 7,08 4,00 0,2 T10 6 0,065 DS-T40L

18V27710TRRP75 27,7 22,35 10,55 105 8,39 2,20 0,2 T10 6 0,080 DS-T40L

①

① = Schraubendreher
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