
TT7105 UND TT7115
NEUE QUALITÄTEN FÜR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

Nr. T379 D / 04-2026



2

Die neuen Qualitäten TT7105 und TT7115 zeichnen sich im Vergleich zu den bestehenden Sorten für die Bearbeitung von 
Gusseisen (TT7005, TT7015) durch eine ultrafeine und besser ausgerichtete Struktur aus, was die Verschleißfestigkeit und 
Zähigkeit deutlich verbessert. Darüber hinaus wurde die Haftung durch den Einsatz modernster Nachbehandlungstechnologie 
verbessert und die Zähigkeit maximiert, was zu einer hervorragenden Bruchfestigkeit führt.

Die TT7105-Beschichtung, die sich durch hohe Hitzebeständigkeit auszeichnet, schützt vor thermischer Verformung und 
chemischen Reaktionen und bietet selbst unter Hochgeschwindigkeits-Zerspanungsbedingungen eine effektivere Lösung. 
Darüber hinaus bietet die neue Sorte TT7115 eine hervorragende Verschleiß- und Ausbruchsicherheit bei hohen Temperaturen 
und gewährleistet ideale Zerspanungsleistung sowie hohe Produktivität, selbst unter Bedingungen mit hohem Vorschub oder 
unterbrochener Zerspanung.

• 	Qualitäten für die Hochgeschwindigkeits- und Hochvorschubbearbeitung von Gusseisen
    – TT7105: K05-K15-Bereich, speziell für die Hochgeschwindigkeits- und kontinuierliche Bearbeitung
    – TT7115: K10-K25-Bereich, speziell für die Hochvorschub- und unterbrochene Bearbeitung

• 	Hervorragende Verschleiß- und Oxidationsbeständigkeit bei hohen Temperaturen dank Aluminiumoxid-Beschichtung

• 	Neue Beschichtungs- und Nachbehandlungstechnologie für überragende Spanabfuhr

PRODUKTÜBERSICHT

TT7105 UND TT7115 – NEUE QUALITÄTEN FÜR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

MERKMALE

NEU

TT7105 / TT7115TT7005 / TT7015

Modernste Behandlungstechnologie 
für eine verbesserte Beschichtungsoberfläche

TiCN-Schicht mit extrem feiner Partikelgröße
für Verschleißfestigkeit und Zähigkeit

Al2O3-Beschichtung mit ultrafeiner und ausgerichteter Struktur

Hochwertige Haftschicht für verbesserte Haftung
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Die neuen Qualitäten TT7105 und TT7115 erweitern den Bereich der Zerspanungsgeschwindigkeiten bei der Bearbeitung 
von Gusseisen erheblich.

• Die hervorragende Verschleißfestigkeit bei hohen Temperaturen ermöglicht eine höhere empfohlene Schnittgeschwindigkeit

ANWENDUNGSBEREICH DER QUALITÄTEN FÜR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

EMPFOHLENE SCHNITTGESCHWINDIGKEIT

TT7105 UND TT7115 – NEUE QUALITÄTEN FÜR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

Vorschubgeschwindigkeit

TT7025

TT7015

TT7005
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TT7115
NEU

TT7105
NEU

• Die derzeitigen Qualitäten TT7005 und TT7015 werden aus dem Sortiment genommen, 
	 sobald die aktuellen Lagerbestände aufgebraucht sind.

ISO Material Zustand
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

Bestehende TT7005 Bestehende TT7015 NEU  TT7105 NEU  TT7115

K

Grauguß (GG)
ferritisch 300-550 290-450 400-700 260-520

perlitisch 300-430 250-360 400-580 220-430

Sphäroguß
ferritisch 160-400 150-350 260-550 120-420

perlitisch 140-350 130-300 240-500 100-370

Temperguß
ferritisch 200-460 250-390 300-610 220-460

perlitisch 180-350 200-320 280-500 170-390
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TT7105 UND TT7115 – NEUE QUALITÄTEN FÜR DIE GUSSEISENBEARBEITUNG

SORTIMENT AN SPANBRECHERN

Schruppbearbeitung

Mittlere Oberflächenbearbeitung

• Für die Schruppbearbeitung

• Hervorragende Schneidkantenfestigkeit

• Für Träger

• Geringe Schnittkräfte

• Starke Spanwinkelgeometrie

KT

• Für die Schruppbearbeitung

• Stabile und gleichbleibende Leistung

•	Für die Vor- und Endbearbeitung

•	Geeignet für den Dauerbetrieb und 
    leicht unterbrochenen Betrieb

RGP

MGPKeine Notation 
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RECOMMENDED CUTTING CONDITIONS — MACHINING DATA

ISO Material Zustand Zugfestigkeit
(N/mm2)

Härte
HB

Materialgruppe
Nr.

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)

Beschichtung

TT7105 TT7115

P

Unlegierter 
Stahl und 
Stahlguß
Baustahl

<0,25% C geglüht 420 125 1

 ≥0,25% C geglüht 650 190 2

<0,55% C
abgeschreckt 
und getempert

850 250 3

 ≥0,55% C
geglüht 750 220 4

abgeschreckt 
und getempert

1000 300 5

Niedrig legiert und 
Stahlguß (weniger als 
5% Legierungsanteile)

geglüht 600 200 6

abgeschreckt 
und getempert

930 275 7

1000 300 8

1200 350 9

Hochlegierte Stähle, 
Stahlguß und 
Werkzeugstahl

geglüht 680 200 10

Quenched and 
tempered

1100 325 11

M
Rostfreier Stahl 
und Stahlguß

ferritisch / 
martensitisch

680 200 12

martensitisch 820 240 13

austenitisch 600 180 14

K

Grauguß (GG)
ferritisch / 
perlitisch

160 15 400-700 260-520

perlitisch 250 16 400-580 220-430

Sphäroguß
ferritisch 180 17 260-550 120-420

perlitisch 260 18 240-500 100-370

Temperguß
ferritisch 130 19 300-610 220-460

perlitisch 230 20 280-500 170-390

N

Knetlegierungen
nicht härtbar 60 21

härtbar 100 22

Aluminium-
Guß-
legierungen

≤12% Si
nicht härtbar 75 23

härtbar 90 24

≥12% Si hoch getempert 130 25

Kupfer-
legierungen

>1% Pb Automatenstahl 110 26

Messing 90 27

Elektrolytkupfer 100 28

Nichtmetalle
Duroplaste, 
Fiberplaste

29

Hartgummi 30

S

Hitze-
beständige
Legie-
rungen

Fe based

geglüht 200 31

gehärtet 280 32

geglüht 250 33

Ni or Co 
based

gehärtet 350 34

Guß 320 35

Titanlegierungen
rein Rm 400 36

Alpha + Beta-
Legierungen

Rm 1050 37

H

Gehärteter Stahl
gehärtet 55HRC 38

gehärtet 60HRC 39

Kaltguss gegossen 400 40

Sphäroguss (GGG) gehärtet 55HRC 41
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